Manual de montaje:

Marquesina para aparcamiento

-

Herramientas necesarias En caso de duda
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A — IPE 220 PREMONTADA B — IPE 240 PREMONTADA
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K — Tuerca DIN 934 A2 M20 L — Arandela DIN 9021 A2 M21

M - DIN 7504 KO 6,3x25 mm

Autotaladrante N - Chapa grecada




Lo primero que se debe realizar es el replanteamiento de las varillas
roscadas M20x500 mm en el terreno donde se va a instalar la estructura,
estas varillas se introduciran en un taladro de @22 y a una profundidad de
250 mm.

Varilla roscada M20x500
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'V\A K Varillas roscadas M20x500

A continuacién, se ensamblaran ambas partes las ménsulas mediante la
tornilleria de @20. Se ensamblaran con la pieza tumbada en el terreno por
facilitar el proceso.



Ejion

\ Tornillo DIN 6921 A2 M16X40

L, Tuerca DIN 934 A2 M16

Arandela DIN 9021 A2 M17

Una vez unidas las piezas, se fijaran las mensulas ya ensambladas a los
pernos fijos al terreno, para este proceso se necesitara una maquina
elevadora tipo pluma o similar. Se deben dejar las ménsulas lo mas
alineadas posible.



Tuerca DIN 934 A2 M20

Arandela DIN 9021 A2 M21
Varilla roscada M20x500

Ménsula



Una vez estén las ménsulas correctamente fijadas y alineadas, se realizara
la fijacion de los perfiles C a las mensulas, para ello, se utilizara la tornilleria
de @12 que se unirdn a los ejiones de las mensulas.

Perfiles C Tornillo DIN 6921 A2 M12X30

Tuerca DIN 934 A2 ,MZOZ.n

Habra tantas tiradas de perfiles C como ejiones tenga la ménsula




Por ultimo, se colocara la chapa grecada sobre los perfiles C y se fijara a
estos mediante la tornilleria autotaladrante:

DIN 7504 KO 6,3x25 mm Aut

Chapa grecada

Se repetira este proceso con todas las chapas hasta completar la longitud
de la estructura a ensamblar.

Tras este paso, ya se habra terminado el proceso de montaje. El resultado
final deberd ser como la imagen de a continuacion:




ANEXO I: Par de apriete en tornilleria

A continuacidn, se muestra una tabla donde se indica el par de apriete de
la tornilleria empleada y que debe servir de referencia.

DIN 7504 - KO Gr 6,3x25 7-9
DIN 933 A2 M12x30 40 - 60
DIN 933 A2 M16x40 80-90

DIN 933 A2 M20x500 125 - 140

ANEXO II: Protocolo de mantenimiento !

Soportes Solares recomienda realizar una inspeccidon de la estructura con
una periodicidad de al menos una vez al afio. Se recomienta también una
revision exhaustiva tras temporales de viento o nieve extremos, haciendo
hincapié en los siguientes puntos:

- Uniones atornilladas de la estructura.

e Comprobar el apriete de los tornillos y que no haya elementos
sueltos.

e En caso necesario reajustar el apriete de los tornillos.

- Uniones de los soportes a la cubierta.

e Comprobar que los soportes estan firmemente anclados a la
cubierta.

e En caso necesario, reajustar el apriete de los soportes.

- Comprobacion de los aprietes de las grapas de sujeciéon de los mddulos.

e Verificar que los mddulos estan firmemente sujetos a los bastidores.
e En caso necesario, reajustar el apriete de los tornillos de las grapas
de unién G6 y G10.

L El Protocolo de Mantenimiento, es un sencillo procedimiento recomendado por Soportes Solares para
el cuidado de su instalacidn. Soportes Solares recomienda que se realice por personal cualificado. Este
mantenimiento no estd incluido en los servicios de instalacion de Soportes Solares.
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